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         наименование операции
       Наименование, марка материала 
МД

     Контрольная
Сталь 45 ГОСТ 1050-88
1.61

наименование  оборудования
То
Тз

Обозначение ИОТ

Контрольный стол 



ИОТ№906-99

Р
Контрольные параметры
Код средства ТО
Наименование средства ТО
Объем ПК
То(Тв

01
1. Проверить внешним                                                           Образцы шероховатости Ra = 12.5;

02
осмотром соответствие                                                           Ra = 25                                                100%

03
поверхностей и шерохова 

04
тостей чертежу детали и

05
отсутствие заусенец, 

06
остых кромок.

07


08
2. Проверить размеры:

09
(M8-7H                                 401631                                      Пробка резьбовая ГОСТ 17757-72   10%

10
(6.8H14,(10H14                  393130                                      ШЦ-I-150-0.1 ГОСТ 166-83              10%

11
380JT14(2, 75JT14(2,             393130                                      ШЦ-I-500-0.05 ГОСТ 166-83            10%

12
50JT14(2, 35JT14(2,               393130                                      ШЦ-I-150-0.1 ГОСТ 166-83              10%

13
20JT14(2, 2JT14(2                  393130                                      ШЦ-I-150-0.1 ГОСТ 166-83              10%
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