Таблица 3. Баланс металла по крупносортному стану 700.

	
	Наименование профилей
	Годовая программа
	Расходный коэффициент
	Выход годного, %
	Блюмы
	Отходы

	
	
	
	
	
	
	Обрезь
	Угар

	
	
	Тыс.т.
	%
	
	
	Тыс.т
	%
	Тыс.т
	%
	Тыс.т
	%

	1
	Балки двутавровые
	50
	10
	1,08
	92,6
	54
	10,1
	2,9
	5,4
	1,1
	2

	2
	Швеллеры №10-30
	100
	20
	1,09
	91,7
	109
	20,4
	6,8
	6,3
	2,2
	2

	3
	Рельсы узкой колеи 

8-24кг/м
	150
	30
	1,055
	94,8
	158,3
	29,6
	5,1
	3,2
	3,2
	2

	4
	Сталь круглая диаметром 

50-150мм.
	70
	14
	1,06
	94,3
	74,2
	13,9
	2,7
	3,7
	1,5
	2

	5
	Сталь квадратная со стороной 

45-135мм.
	60
	12
	1,055
	94,8
	63,3
	11,8
	2,0
	3,2
	1,3
	2

	6
	Сталь полосовая сечением

(8-20)х

(130-200)
	40
	8
	1,07
	93,5
	42,8
	8,0
	1,9
	4,5
	0,9
	2

	7
	Сталь угловая равнобокая
	30
	6
	1,10
	90,9
	33
	6,2
	2,3
	7,1
	0,7
	2

	8
	ИТОГО:
	500
	100
	1,07
	93,5
	535
	100
	23,7
	4,5
	10,9
	2


Таблица 1. Характеристика основного оборудования крупносортного стана 700.
	Наименование клети
	Тип клети
	Диаметр валков, мм.
	Главный двигатель

	
	
	Диаметр
	Длина
	Мощность, квт
	Число оборотов в мин.

	Реверсивная черновая
	Дуо
	900
	2100
	4000
	60-120

	Черновая
	Трио
	800
	1700
	4600
	110/180

	Черновая
	Трио
	800
	1700
	4600
	110/180

	Нереверсивная чистовая
	Дуо
	730
	1200
	2100
	135/245

	Нереверсивная чистовая
	Дуо
	730
	1200
	2100
	135/245


Таблица 2. Сортамент выпускаемой станом продукции.

	Наименование прокатной продукции
	ГОСТ на прокатную  продукцию
	Марки стали и ГОСТ
	Исходные заготовки

	Балки двутавровые

Швеллеры № 10-30

Рельсы узкой колеи 

8-24 кг/м

Сталь круглая диаметром  50-150мм.

Сталь квадратная со стороной  45-130мм

Сталь полосовая сечением 

(8-20)*(130-200)мм

Сталь угловая равнобокая № 9-20
	8239-89

8240-89

1133-71

1133-71

103-76
	Углеродистая сталь 380-88
	Блюмы


